MEFUS & FRISCH
Kaltetechnik GmbH

e

Kaltetechnik aus Meisterhand

Kélteanlagenbauer-Meisterbetrieb & Innungsfachbetrieb

Durchlaufkihlungsanlagen *

Eiswasser-Durchlaufkihlung

Schockkiihlung groBer Produktmengen
in kurzester Zeit

schnelle Abktuhldauer (15-20 Minuten pro Kiste)
optimale Produkt-Endtemperatur

Einsparung von Erntehelfern

Verhindern von zu langem Wassern des Spargels
Schockleistung: 500 - 6.000 kg Spargel pro Stunde
passend fur lhre Anbauflache ausgelegt

Automatisches
Beschickungssystem

Kuhler kann optimal nach der Sortieranlage

eingesetzt werden

Lichtschranken erkennen die Kiste vor dem

Eingang des Durchlaufkihlers

automatisches Beschickungssystem driickt die

Kisten von der Rollbahn auf das Férderband des Kuhlers,
.Olfreier” Druckluftanschluss wird benétigt

Laufband kann Gber Lichtschranke am Ende

des Kuhlers gestoppt werden

Klhlerausgang optimal direkt im Kahlraum
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Uberwachung & Visualisierung

Die Kalteanlage
wird kontinuierlich Gberpruft

Stérungsmeldungen (per Email /SMS)
Kommunikation erfolgt tber separate Telefonleitung (ISDN)
regelmaBige Uberpriifung der Anlage mittels Fernwartung
Schutz vor Schéaden durch frihzeitige Erkennung
von UnregelmaBigkeiten im System
Datenaufzeichnung und Temperaturauswertung
Uber lange Zeitrdume (optional)
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MEFUS & FRISCH Warendorfer Strale 18 Telefon: 02587-9301-0 info@mefus-frisch.de

Kaltetechnik GmbH 59320 Ennigerloh-Westkirchen Telefax: 02587-9301-36 www.mefus-frisch.de




